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Halsa och sakerhet

Markmaskin 4000

Detta omfattar grundlaggande hélso- och sakerhet markningsmaskinen. Avsikten ar
att komplettera och stddja utbildningen som tillhandahalls av leverantérerna av
utrustningen och bruksanvisningarna.

Maskinens vikt och tillhérande utrustning

BenchDot 300-150 EZA Markmaskin 54 kg
inkl. bord och pelare
BenchDot 150-150 EZA Markmaskin 44 kg
inkl. bord och pelare
BenchDot 100-100 EZA Markmaskin 40 kg
inkl. bord och pelare
MarkMate Markmaskin 13 kg
Inkl. bord och pelare
Styrsytem 4000 7 kg
Roterande fixtur 10 kg
Magnetisk chuck 10 kg

De angivna vikterna ar ungefarliga.

Hantering

Man maste vara forsiktig vid forflyttning eller hantering av utrustningen for att inte
tappa den, vilket kan orsaka skador pa operattrerna eller andra personer som
hanterar maskinen. Vid lyft av maskinen ar det lampligt att ha tva personer
narvarande for att lyfta i bordet och pelaren eftersom maskinen inte far lyftas i
locket.

Buller

Beroende pa utformningen hos arbetsstycket och eventuell fixturering som kravs,
kan buller fran maskinen under markningen overstiga 70 dB (A) Leg. Dar det
faststéllts att bullret kan dverstiga gallande regler, bér bullerskydd (t.ex.
horselskydd/skarmar eller liknande) anvandas.

Elektriska riskfaktorer

For att forhindra elektriska stétar bor man inte ta bort kdpanpa styrenheten eller
markhuvudet. Det finns inga delar inuti maskinen som kan servas av anvandaren.
Underhall och service av maskinen skall utforas av kvalificerad servicepersonal.
Anslut endast kontrollenheten till korrekt matningsspanning. Detta ar tydligt markt pa
baksidan av styrenheten.



Mojliga risker under drift

Motorerna har lag kraft och trdghet och utgor darfor en lag risk da de anvands i
enlighet med tillverkarens instruktioner. Forsiktighet bor iakttas i narheten av
markhuvudet vid installation, drift eller underhall av maskinen. Vid drift av maskinen
ar det viktigt att alla objekt annat an arbetsstycket som ska markas halls borta fran
markomradet.

Ogonskydd bor anvandas vid drift av maskinen.

Vi vill ocksa paminna brittiska arbetsgivare om det allmanna riskbedémningskravet i
brittiska Management of Health and Safety at Work Regulations och dessutom
kravet gallande att se till att arbetsutrustningen anvands endast for drift for vilken
den ar lamplig i enlighet med brittiska Provision and Use of Work Equipment
Regulations.

Anvandare utanfor Storbritannien paminns om att se till att de ar kompatibla med
lokal lagstiftning och att sékerstélla att tillrackliga kontrollatgarder finns pa plats for
att minska risken till en acceptabel niva.

Installation och idrifttagning
Det ar viktigt att lasa bruksanvisning(arna) fére anvandning.

Skrotning av maskinen
LCD:n innehaller en farligt vatska. Den ska kasseras i enlighet med gallande regler.

Styrenheten innehaller ett litiumbatteri. Den ska kasseras i enlighet med gallande
regler.

Maskinens stabilitet
Bankmaskiner ar forsedda med bulthal i maskinens bas for att fasta den.

Nodstopp

Ett nddstopp ar inbygg i styrenheten. Detta ska inte forvaxlas med start/stopp
knappsatsen. Nar den trycks in kommer all mekanisk rérelse omedelbart att stoppas
och strommen kopplas bort fran drivkretsarna. Nar nodstoppsknappen aktiverats kan
man frigbra den genom att vrida den. Om nodstoppet frigérs kommer detta inte att
ateraktivera maskinen forran lampliga kommandon utfors fran pekskarmen.



1. Om den har manualen

Versioner

Denna snabbstartsguide ger information om de grundlaggande funktionerna i
4000-seriens styrenhet. Den fullstdndiga manualen fér styrenheten och tillhérande
sortiment av markmaskiner finns att ladda ner fran:
www.pryormarking.com/products/4000-controller/

Inledning

Denna manual ger en enkel introduktion till Pryor’s sortiment av nalpraglings- och
ritsmarkmaskiner och aven en komplett referens for deras funktioner.
De olika maskinerna kan delas upp i tre kategorier:

e Bankmaskiner (BenchDot™, BenchScribe)

e Maskiner for inbyggnad/integrering (InDot™, InScribe)

e Portabla’/handhallina (PortaDot™)

2. Systemoversikt

Systemet bestar av en styrenhet med integrerad pekskarm, fjarr start/stopplada
(tiltval) och markhuvud.

Styrenheten och programvaran

Systemet styrs primart genom pekskarmen. Operatéren kan navigera genom
menyer och dven anvanda ett tangentbord pa skarmen.

Om ett tangentbord &r anslutet mojliggor styrenhetens programvara att du kan valja
det alternativ du vill genom att markera det med piltangenterna och trycka pa Enter
eller genom att trycka pa lamplig funktionstangent F1-F10.

Du kan skapa markningar antingen i raka linjer eller bagar. Varje layout kan
innehalla upp till 40 rader av tecken, med upp till 100 tecken i varje rad. Varje
programrad kan ha sin egen teckenstorlek och markkraft. Du kan ange den
horisontella och vertikala positionen (raka linjer) eller radien och startvinkeln
(markning i bage) for varje rad.

Nar en layout har skapats sa kan den forhandsgranskas for att sékerstélla att den
kommer att passa in i det tillgangliga markomradet. Om den passar sa kan du sedan
genomfdra en provkorning for att se till att mérkningen placeras i ratt position, eller
ga vidare och verkligen marka layouten.

Markhuvudet

Markhuvudet bestar av 2 huvuddelar; bordet och pelaren (for pelarmonterade system)
samt X-Y-markhuvudet. Hojden mellan markhuvudet och bordet kan létt varieras for att
rymma olika arbetsstycken, fixturer etc.

3. Guide till effektiv markning

Markmaskinerna i 4000-serien kan marka ett mycket brett spektrum av
arbetsstycken och med en mangd olika teckenformat, storlekar och djup.
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En guide till att skapa en effektiv markning finns i den fullstandiga versionen av den har
manualen, som kan laddas ner frAn www.pryormarking.com/products/4000-controller

4. Komma igang

Installation

For pelarmonterade system ar det viktigt att placera maskinen pa en stabil bank och
fasta maskinens bas med de tva monteringshalen i bordet.

Innan den férsta anvandningen av markhuvudet skall marknosen, magnetkarnan
(slug), stiftet och fjadern placeras pa plats och man maste aven kontrollera att stiftet
ror sig fritt.

Systemet ar mycket enkelt att ansluta eftersom alla kontakter pa styrenhetens
baksida ar utméarkta med etiketter.

Kontaktetikett Funktion
X1 - XY Ansluter direkt till markhuvudet.
X2 -27I/C Ansluter direkt till Z-axeln. Om man daremot anvander aven en

rundmatningsfixtur, ska man forst ansluta den direkt till
rundmatningsfixturen och sedan ansluta Z-axelns kabel till den sekundara
porten pa rundmatningsfixturen. (option)

X3-1/00 Digital 1/0-port, ger 8 digitala ingangar och 6 digitala utgangar for granssnitt
till externa enheter. (valfritt)

X4-101 Digital expansions 1/O-port, ger ytterligare 8 in- och 6 utgangssignaler
(option).

X5 - Ethernet Ethernet TCP/IP-port, for anslutning av styrenheten till TCP/IP-
kommunikationsnétverk (option).

X6-USB Typ B USB-kommunikationsport. For att ansluta styrenheten till en Windows-
dator. Anslutningen kommer att skapa en virtuell COM-port pa datorn.

X7-USBTyp A USB kontakt. For anslutning av USB-minne eller USB-tangentbord till
styrenheten.

X8 — EXT ESTOP Kontakt for externt nddstopp. Ersétter det inbyggda nddstoppet for att

mojliggdra for fiarrsystem att samverka med styrenhetens
nddstoppsfunktioner vid behov. (valfritt)

X9 - RS232 RS232 serieport. 9-stiftskontakt fér samverkan med PC:s, PLC,
streckkodslésare och andra seriekommunikationsenheter.

X10 — START-STOPP Fjarr start/stopp. For anslutning till styrenheternas knappanel for fjarrstart av
cykel och stopp av cykel.

X11 - FALTBUSS/ Anybus-granssnitt. Beroende pa vilket alternativ som valts, kan maskinen

INDUSTRIELLT styras genom automatiseringssystem med hjalp av olika industriella

ETHERNET Ethernet- eller faltbussgranssnitt som Profibus, Profinet, Ethernet/IP,
EtherCAT, DeviceNet, Modbus etc. (valfritt)

X12-1/02 Digital expansions 1/O-port, ger ytterligare 8 in- och 6 utgangssignaler
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(valfritt pa integrerade 4000-styrenheter).
X13-1/0 3 Digital expansions 1/O-port, ger ytterligare 8 in- och 6 utgangssignaler
(valfritt pa integrerade 4000-styrenheter).

Obs! Kontrollera att markhuvudet och C/Z-motorkontakterna ar ordentligt anslutna till
styrenheten och att de har skruvats pa plats. Du far aldrig koppla in eller ur kontakter
nar styrenheten ar aktiverad och i drift. Det kan skada motordrivelektroniken.

Sla pa systemet med strombrytaren pa baksidan av styrenheten. Maskinen fungerar
inte om inte nddstoppsknappen ar uppskruvad och frigjord.

Huvudmenyn ska visas nar strommen slas pa:

14:37:16
30f08/717

Huvudmeny optioner

F1

Fé&

Fidrhandsgranska

Mark Layout

F7

redigera
Variabler

Ladda

F3

Fa

Provkdrning Skapa plan

Fg

redigera
Serienummer

Spara
Layout

F5

Redigera
Layout

F10

Annan meny

Ingen layout PRYOR J

Menyalternativ kan véljas genom att trycka pa menyknapparna pa pekskarmen.
Om ett tangentbord &r anslutet kan alternativ véljas fran en meny genom att
anvanda upp/ner-tangenterna for att markera 6nskat alternativ och sedan trycka pa
ENTER eller genom att trycka pa lamplig funktionstangent som visas pa skarmen.

Animerade hjalpavsnitt

Styrenheten har en inbyggd funktion fér animerade hjalpavsnitt. Pa
huvudmenyn klickar du pa informationsknappen for att fa fram en lista
over hjalpavsnitt om att komma igang.

Hjalpavsnitten simulerar markning och testkdrning av maskinen. Alla rorelser hos
markningshuvudet ar inaktiverade nar du koér hjalpavsnitt.
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Layouter

For att gora en markning maste du forst borja med att skapa en layout eller ett
program. En layout innehaller information om den text som ska markas, dess
storlek, kraft och position pa XY-axlarna. Styrenheten kan spara manga layouter i
minnet.

Skapa en layout

Valj "F8) Skapa layout” fran huvudmenyn pa pekskarmen. Skarmen kommer da att
visa skarmen for layoutredigering.

Skriv in lite text och tryck sedan pa ENTER . Markoren kommer da att ga vidare
till storlekskolumnen. Ange en storlek om 3,0 mm (0,12 tum).

4-:| Text Stor.. :[K.- |[X pos [Y pos
@ ABC123 J1.as 5 @.oa @.aa
'@ 1.as 5 A. 80 a. 86
;@ 1.5 5 a.88 a. 88
'@ l1.as5 5 Q.88 a.e88
@ L.as 5 g.8m 8.8
@ L. 5 8.0 D.

: ]|

[—[—[—[—
[_[_[_[_[_[_[_[_[_[_[—

FFFFFFFFFFFFF%F
R 1 S ] )

Lat kraften vara oforandrad for tillfallet.

Tryck pd ESC for att ga tillbaka till huvudmenyn. En férhandsgranskning av
layouten visas i mitten av skarmen.

14:37:35

Huvudmeny optioner L | 008017

F1

Mark Layout

Layout

F3

Provkérning

Fa
Spara
Layout

F5
Redigera
Layout
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OBS! Skarmens markomrade varierar beroende pa maskinens steg/mm och
markomrade.

Forhandsvisning

Valj "F6) Forhandsvisning” fran huvudmenyn. Hela markningsomradet visas och i det
Ovre vanstra hornet visas den text du har angett.

« | [Férhandsgranska (x4)

Markningen kan vara mycket liten. Om du vill zooma in, anvand piltangenterna for
att flytta den gréna rutan 6ver texten och tryck pa knappen . Tryck pd ESC
for att ga tillbaka till den utzoomade vyn.

Du kan ocksa dra den grona rutan med hjalp av pekskarmen. Tryck inuti den grona
rutan, ror fingret 6ver skarmen och slapp sedan rutan. Ladan blir orange néar du
flyttar den och visas sedan pa den nya platsen nar du slapper den.

For att zooma in (den gréna rutan kommer att bli mindre) trycker du pa knappen .
For att zooma ut (den gréna rutan kommer att bli storre) trycker du pa knappen .

Du kan aven anvanda knappen O\I for att automatiskt zooma in och vélja en
zoomniva for att passa in markningen till skarmen.

Piltangenterna kan nu anvandas for att forflytta dig dver den forstorade bilden. Du
kan ocksa dra visningsomradet med hjalp av pekskarmen.
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Knapparna 2 E kan anvandas for att andra punktstorleken pa férhandsvisningen.
Detta paverkar inte market, men kan anvandas for att gora att forhandsvisningen
representerar sjalva market mer exakt for det material du anvander. Systemet
kommer att férsoka replikera punktstorleken i forhallande till den kraft som anvands,
men de faktiska resultaten kommer att bero pa det material som markeras.

4-:| Preview (x8)

B L | S [ R | = 0 1

S ——

(std?ra)rickar representerar 6vermarkta tecken)

Anvand knappen for att vaxla till en rutnatsbakgrund. Detta kommer att visa
ett rutnat med 1 mm eller 10 mm intervaller, beroende pa zoomniva.

Knapparna och kan anvandas for att 6ka/minska forstoringen nar du zoomar
in.

Tryck pa knappen for att aterga till foregdende vy, och sedan igen for att
aterga till huvudmenyn.

Testkdrning srhand

Testkdrningen marker inte arbetsstycket, T : ' : ' —
den ror marknalen 6ver det omrade dar i
varje rad skulle méarkas och "outlinar”

sedan runt kanten av varje rad i layouten. —

»
»

, ’ - o
FPPP . rrr rre rrerr rPr

RALAAD
al
5l
3
AARAL

Valj "F3) Testkorning” fran huvudmenyn.
Marknalen kommer att ga till
startpositionen och sedan flytta till upp till
vanster pa den forsta raden i layouten.

Knapparna pa skarmen kan anvandas for
att flytta markpositionen:
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Ikon Lagesfunktion
Avsluta testkorning

Markera féregdende rad

H Markera nésta rad

E:: Spara runt raden och stanna vid hérnen
:@ Spara runt raden utan att stanna

Flytta objektet ett joggsteg upp (mm)

Flytta objektet ett joggsteg ner (mm)

4= Flytta objektet ett joggsteq till vanster (mm)

Flytta objektet ett joggsteq till héger (mm)

Jogga Z nedat med ett joggsteg (mm)

Jogga Z uppat med ett joggsteg (mm)

Andra storlek for joggsteg 0,14 mm, 1 mm, 10 mm *
Rotera medurs med ett joggsteg (grader) *

Rotera moturs med ett joggsteg (grader) *

Forstora textens storlek med ett joggsteg (mm)
Minska textens storlek med ett joggsteg (mm)

* | Imperial-laget ar stegen ar fortfarande 0,1 mm, 1 mm och 10 mm, men visas i tum.
Vinkeln kommer fortfarande att Andras med 0,1, 1 eller 10 grader, &ven om 0.004”,
0.039” och 0.394” visas.

Dessutom kan en rad i layouten véljas genom att trycka pa texten i listan till vanster,
eller pa markningen i férhandsvisningsfonstret. Huvudet kommer ga igenom alla
mellanliggande rader for att undvika eventuella kollisioner med den del som maérks.

Markningarna kan ocksa flyttas runt genom att dra dem i férhandsvisningen.
Markningen maste redan vara markerad, tryck sedan pa markningen igen, flytta
fingret pa skarmen och slapp sedan fingret fran skarmen.

Markning av en layout

Placera ett arbetsstycke under markhuvudet och justera gapet mellan marknalen
och arbetsstycket (for bankmonterade maskiner anvander du veven pa pelarens
dvre del, pa portabla maskiner anvander du det justerbara anslaget). Anvand ett
mellanrum pa omkring 2-3 mm.

For att marka layouten valjer du "F1) Mark layout” eller den gréna knappen pa
knappsatsen. Markhuvudet kommer att marka arbetsstycket. Om markningen inte ar
tillrackligt djupt, 6ka mellanrummet mellan nal och arbetsstycke eller 6ka kraften
(och vice versa).

Det finns tva satt att stoppa markningen. Den roda knappen pa knappsatsen

(om den anvands) kommer att avbryta processen utan att forlora den aktuella
layouten och nodstoppsknappen pa styrenheten stoppar markningen genom att ta
bort all kraft fran motorerna och marknalen. Standardnédstoppskonfigurationen ar
avsedd att bibehalla resten av elektroniken som kérs medan strémmen till motorerna
och stansen kopplas bort.
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5. Layouter

Inledning

En layout bestar av ett antal rader med information (upp till 40). Varje rad har sin
egen text, storlek, kraft, XYZ-position och manga andra parametrar.

Storleken pé tecknen (hojden) kan vara 0,15 mm till 999,90 mm (0,006 tum till

40 tum) i steg om 0,15 mm (0,006 tum) (fér 5x7 punktstil och varierande punktstil,
beroende pa maskintyp). For de flesta teckenformat &r bredden av tecknet (inklusive
utrymmet mellan tecken) lika med storleken.

Kraften kan vara 0 (inget marke) till 14 (djupt marke). Vissa markhuvuden kan ha
vissa begransningar fér markningskraften.

X- och Y-positionerna kan specificeras for att placera ett marke var som helst i det
tillgangliga markningsomradet med 0,025 mm (0,001 tum) upplésning.

Radparametrar

Varje rad har en omfattande uppsattning parametrar som ar férknippade med den.
Dessa ar mycket kraftfulla och beskrivs kortfattat i tabellen nedan.

4-:| Radparametrar [:

Bredd . Lige

Langd . Riktning [:
Vinkel . Repet.punkt

Tryck pa knapparna Eﬂ Eﬂ for att andra den data for raden som visas.
Radnumret visas i nedre vanstra delen av skarmen.

Tryck pa knapparna for att visa en annan sida av parametrar for denna
rad. Du kan ocksa dra i parameteravsnittet pa skarmen for att byta parametersida.

Innehall

Innehallsparametern anger vilken egenskap en layoutrad har. En layoutrad
innehaller normalt den text som ska markas, men det kan &ven vara nagot av
foljande:
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Innehall Text
Text Texten méarks exakt som den visas.
Serienummer Texten &r ett serienummer och Okas efter att layouten

ar markt.

Globalt serien.

Texten ersatts av det globala serienumret nér
layouten &r markt.

Variabel

Texten ar en variabel och kan modifieras fran
skarmen Redigera variabler eller genom att skicka
variabla data for markning via en kommunikationsport.

Global variabel

Texten ersatts av den globala variabeln nar layouten
ar markt.

Tid/datum Information for tid/datum sétts in i texten vid angivna
platser nar layouten &r markt.
Logotyp Texten anger namnet pa en punktlogotyp.

HPGL-logotyp (a)

Texten anger namnet pa en HPGL-logotyp.

HPGL-logotyp (b)

Texten anger namnet pa en HPGL-logotyp.

I/O-kontroll Texten innehaller kommandon foér anvandning av
programmerbara digitala in- och utgangar.
Streckkod Texten ersatts med text fran en streckkodslasare.

Kommunikationskommando

Texten skickas ut fran RS232-porten till en
tredjepartsenhet, till exempel en streckkodsskrivare.
Se avsnittet for seriekommunikation for mer
information.

Datamatrix

Texten kodas till en datamatriskod. Se avsnittet
Datamatris for mer information.

Infoga Data via prompt

Texten ersatts med variabel information som anges
via en uppmaning pa skarmen. Stoder aven
streckkodslasare. Se avsnittet for Datainmatning vid
uppmaning fér mer information.

Skriv dver datamatrix

Gor att en datamatriskod kan goras olasbar genom att
kryssa bort den och fylla i kodernas tidsmonster.

Serienr. Via prompt

Vid anvandning med laget Datainmatning via
uppmaning och Multimarkning aktiverat, ger detta ett
startserienummer som ska anges och vardet kommer
att 6ka med det antal cykler som anges av
anvandaren.

Variabel/serie Texten behandlas som ett serienummer, men kan
andras via kommunikationsporten i laget valj layout.
Anvandbart for att stélla in ett startnummer.

Special Anvands endast for specialapplikationer.
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Teckensnitt
Teckensnittsparametern anger tecknens stil. Tillgangligar stilar ar:

Teckensnitt Beskrivning

5x7 matris Standard 5x7 punktmatris. 0,15 mm (0,006 tum)
minimistorlek.

Varidot Tecken bildas av rader av prickar och avstandet mellan
punkterna kan specificeras. Passar inte for sma tecken.

7X9 matris 7x9 punktmatris. 0,20 mm (0,008 tum) minimistorlek.

5x9 OCR Punktmatristecken som odverensstammer med OCR-

standarden. 0,20 mm (0,008 tum) minimistorlek.

5x9 OCR varidot | Vektortecken som ¢verensstammer med OCR-
standarden. Passar inte fér sma tecken.

Vektor Anvands for snabba pneumatiska och
ritsmarkningsmaskiner. Detta ar samma som for 5x7-
typsnittet men har kontinuerliga rader.

HPGL Anvands pa punkt- och ritsmarkningsmarkiner. Ett
enkelt vektorteckensnitt som kan asidosattas genom att
ladda ner HPGL-filer for varje bokstav.
Minimistorlekarna som anges galler for 40 steg/mm. Den minsta storleken ar
baserad pa ett steg mellan punkterna.

Punkttypsnitt som visas pa forhandsvisningsskarmen for méarkningen:

*-:l Preview (x16)
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Ritsteckensnitt som visas pa forhandsvisningsskarmen for markningen:

'1-:| Preview (x16)

Varidot

Denna parameter anger avstandet mellan punkterna. For punktmarkning med
elektrisk magnet ar intervallet 5 till 255 steg. FOr pneumatisk punktmarkning med
magnet ar intervallet 5 till 255 steg.

Upprepa punkt
For att fa en djupare markning ar det mojligt att marka varje punkt flera (1-9) ganger.
Detta kommer d@ven att resultera i langsammare markningshastigheter.

Lage
Detta anger linjara/bagmarkningar for textrader.

Bredd

Teckenbredd kan anges oberoende av storlek (héjd). Bredden innefattar avstandet
mellan tecknen. Om breddparametern &r satt till 0,0 sa kommer den att beraknas
automatiskt. Intervallet & 0,00 mm till 999,90 mm (40 tum).

Vinkel

Om lagesparametern anger en rak markning sa anger vinkeln den vinkel med
vilken markningen kommer att roteras runt sin XY-position. Om laget anger en
bagmarkning s kommer vinkeln att ange startvinkeln for texten. Intervallet ar
-359 till +359 grader.

Radie

Om lagesparametern specificerar en bagmarkning sd kommer radien att ange den
inre radien for bagen som texten ar markt pa, om laget anger en rak markning sa
kommer radie att ignoreras.

Z

Om en elektrisk Z-axel &r monterad sa kommer Z att ange den position som Z-axeln
kommer att flytta till innan markning av raden. Om en pneumatisk Z-axel ar inpassad
sa kommer ett varde pa 0,0 att dra tillbaka Z-axeln och ett varde av 1,0 att fora fram
Z-axeln. Z-axelns rorelse kommer att ske efter varje XY-rorelse for en layoutrad.
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Langd

Om laget anger en rak markering s& kommer langden att ange den maximala
langden for markningen och teckenbredden kommer automatiskt att dras ihop for att
sakerstalla att langden inte 6verskrids. Om langden ar satt till 0 sa kommer det att
ignoreras.

Om laget anger en bagmarkning sa kommer langden att ange den maximala
langden i grader.

Redigera layouter

Redigeringstangenter
Foéljande knappar kan anvandas néar du redigerar en layout:

lkon |Atgard

Flyttar till foregaende rad.

Flyttar till n&sta rad.

Flyttar ett tecken till vanster.
Flyttar ett tecken till hdger.
Flyttar till borjan av en inmatning.
Flyttar till slutet av en inmatning.
Flyttar upp flera rader.

Flyttar ner flera rader.

Flyttar upp en rad i layouten (endast tillgangligt nar du redigerar parametrar).

Flyttar ner en rad i layouten (endast tillgangligt nar du redigerar parametrar).

Flyttar till bérjan av nasta falt.

Raderar tecknet till hdger om markoren.

Raderar tecknet till vanster om markoren.

Infogar ett blanksteg dar markdren ar.
Oppnar/stanger radparameterinstallningar for den aktuella raden.

Lamnar den aktuella skarmen/gar tillbaka en meny.

Gar till menyn for klipp ut/klistra in.

Oppnar installningar for radparametrarna.

|«
==
=
BN
=
=
&

Visa férhandsvisning av markning.
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Foljande knappar kan anvandas nar du redigerar ett textfalt:

, R o 1 x A .
Vid anvandning av tangentbordet pa skarmen, kommer knappen att vaxla
mellan versaler och gemener.

£%
Knappen kommer at ga igenom tangentbordslayouterna fér specialtecken.
Observera att specialtecken inte kan anvandas for filnamn och tangentbordslayouter
for specialtecken inte kommer att vara tillgangliga vid laddning och sparande av filer.

T e (e
SEOoOOnnnoaEs

DOGOBERA0N 000

| -~ [+ (=]~

o h e o o - -
Tyck pa for att aterga till standard alfanumeriskt tangentbord.

6. Ytterligare information

Mer information om de funktioner som beskrivs ovan och de manga avancerade
funktioner som finns tillgangliga fran styrenheten tillhandahalls i den fullstandiga
versionen av manualen. Detta kommer att medfdlja maskinen pa en USB-enhet, och
finns att ladda ner fran www.pryormarking.com/products/4000-controller
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